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BT model z obudowa

Konstrukcja ze stali nierdzewnej 304L
Konstrukcja ze stali nierdzewnej 316L

Konstrukcja cynkowana ogniowo

Piaskowanie w klasie SA 2.5

Mocowania ze stali nierdzewnej 304L

Rynna wytadowcza mocowana na konstrukcji
Ostona transportowanego produktu

Zabudowa catkowita

Szafa zasilajaca

Szafa sterujaca

Wykonanie ATEX 3D lub inne na zadanie

Wersja do uzytku w zakresie - 20 °C do + 60 °C
Zasuwa objetoSciowa

Uktad wyréwnania cisnienia

Wzorce masy
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Twoj specjalista

llustracje nie majg charakteru kontraktowego. Precia-Molen zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian danych
technicznych urzadzen opisanych w niniejszej broszurze.

Siedziba i zaktad produkcyjny PRECIA-MOLEN
BP 106 - 07000 Privas - Francja

Oddziat w Polsce: PRECIA Polska Sp. z 0.0.
ul.Lublanska 34, 31-476 Krakéw

tel: 12 411 50 50

fax: 12412 18 13

e-mail  biuropl@preciamolen.com.pl
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BT
Przenosnik wagowy

Kompletnie wyposazony przenosnik zawierajacy wage catkujaca
zwany potocznie przeno$nikiem wagowym. Wykorzystywany do
wazenia produktow sypkich*, kruszyw, w produkcji nawozow i

i fosfatow, w branzy rolniczej, cukrownictwie, przemysle drzewnym
i wszytkich dziedzinach zwigzanych z transportem materiatow sypkich.

Osiggana doktadno$¢ wagi przenosnikowej zalezy od stanu
technicznego i parametrow przenosnika na ktérym jest
zamontowana. Jesli sg one zte to przenosnik BT jest doskonatg
alternatywa w celu uzyskania wymaganej doktadnosci wazenia.

Przenosnik wagowy BT mozna wpasowac w istniejgcy ukfad
obstugi po przenosniku nie nadajacym sie do zabudowy wagi
przenosnikowej. Urzadzenie BT wyposazone jest w czujniki
na zginanie i jego dokfadno$c uzalezniona jest od ilosci miejsca
pomiedzy bebnami.

Moze byé wykorzystywany do transakcji handlowych z
elektronika | 410 BS produkcji PRECIA MOLEN (karty katalogowe
04-41-81FT i 04-41-82FT) zgodnie z przepisami
dotyczacymi klas doktadnosci:

Klasa dokfadnosci Doktadnosc*
05 +/- 025 %
1 +/-05 %
2 +-1%

* Od przewazonej masy

Opis ogoiny

Przenosnik wagowy BT zawiera nastepujace podzespoty:

» Sztywna, stalowa rama nosna pozwalajgca na montaz do
konstrukcji stalowej lub betonowe;j.

» Rama wazona usztywniona poprzeczkami zestawow
kraznikowych tworzacych niecke o kacie nachylenia 30°
(ksztatt profili ogranicza gromadzenie sie osadow).

» Dwa przeguby w osi zasilania pozwalajace na eliminacje
wptywu podawanego materiatu.

+ Zestaw wagowy z jednym lub dwoma czujnikami na zginanie.
Zastosowanie amortyzatorow na czujnikach eliminuje
naprezenia mechaniczne mogace zaktoci¢ pomiar masy.

» Zestawy kraznikowe nosne i powrotne typu gorniczego.

+ Beben napedowy z watem osadzonym na fozyskach kulkowych
umieszczony z tytu urzadzenie (popycha tasme).

* Standardowy rozmiar ziarna: 0/40,
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» Zespot motoreduktora o statej predkosci z silnikiem
asynchronicznym i przektadnig o wale drgzonym.

Beben zwrotny montowany na fozyskach kulkowych i
umieszczony z przodu przenosnika.

» Tadma gtadka z przektadkami: syntetyczna, gumowa, o pod-
wyzszonej odpornosci na Scieranie, ogniodporna, i inne.
Mechanizm regulujacy naciag tasmy (srubowy), umieszczony
w tylnej czesci przenosnika.

Skrobak wewnetrzny na stronie powrotnej tasmy.

Skrobak zewnetrzny umieszczony pod bebnem zwrotnym.

Czesc zasilajgca z fartuchami gumowymi mocowanymi do
konstrukcji i przeznaczona do pozycjonowania materiatu.

+ Urzadzenie do pomiaru predkoSci przesuwajgce;j sie
tasmy.

Uchwyty do umieszczenia wzorcow masy, pozwalajgce na
szybka kalibracje urzadzenia w miejscu uzytkowania.
Dwie skrzynki zatrzymania awaryjnego umieszczone po
obu stronach czesci zasilajgcej przenosnika.

Urzadzenie blokujgce na czas transportu. Zabezpiecza
czujniki tensometryczne przed zniszczeniem, utrzymujac
razem poszczegdlne czesci wagi .

1d'WOI'NITONWVIITId MMM

Wazenie catego przenoSnika gwarantuje ze wynik pomiaru
przeptywajacej masy nie podlega zaktéceniom zwigzanym z prze-
mieszczaniem sie materiatu, katem niecki i naciggiem tasmy.

Taka konstrukcja pozwala na uzyskanie doktadnych, wiarygodnych
i powtarzalnych pomiaréw masy nawet w najtrudniejszych
warunkach eksploatacyjnych.

w Wykonczenie
+ Stal weglowa malowana:
- proszkowo,
- epoksydowo.
» RAL 5012.
Stal nierdzewna 304L lub 316L.
+ Cynkowanie.
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Instalacja Wymiary i masa

Przenosnik wagowy BT moze by¢ zaadoptowany do linii transportowych towaréw sypkich jako typowy przenosnik. Seria lekka
Przyktadowe wykonania instalacji A 1. Zasyp
] B
w Stacja zatadowcza kruszyw ’ | c 2. Ostona strugi

+ Zatadunek wstepny: Pozwala unikna¢ przetadowania zapewniajac zadana
wartosc, zapobiega przetadowaniu lub niedotadowaniu, gwarantuje doktadnosé =
operacji i gotowos¢ do wyjazdu z zaktadu.

+ Automatyczny zatadunek ciezarowek uwzgledniajgcy tarowanie na wadze iﬁ

3. Ostona wysypu

wjazdowej i identyfikacje RFID na terminalu wagowym. Zatadunek kofczy sie H — ‘”]“
po osiagnieciu wartosci przypisanej do karty. — : =l ' n
Jesli waga uzywana jest w metrologii prawnej, kierowca otrzymuje wydruk i —cay W T
moze opuscic zaktad bez wjazdu na wage wyjazdowa. L ﬁ
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: Szerokosé tasmy A B C D E F H Masa (kg) Pr[znfg%w m
a4 = BTA 4x1800 400 2560 2195 1800 954 762 822 650 380 E5) JZ>
L& j!'!:@ BTA 5x1800 500 2560 2195 1800 954 862 922 650 430 60 E
J = = BTA 6x1800 650 2560 2195 1800 554 1012 1072 650 500 S0 (?)
/:ﬂ i BTA 4x3000 400 3760 3400 3000 1604 762 822 650 490 35 g
M H ” H H ” H,H BTA 5x3000 500 3760 3400 3000 1604 862 922 650 590 60 :
t@ﬁ_p{o)go =T OoMO)] BTA 6x3000 650 3760 3400 3000 1604 1012 1072 650 710 30
) ) B . BTA 8x3000 800 3760 3400 3000 1604 1162 1222 650 790 130
w Legalizowana stacja zatadowcza produktéw zboZzowych
P - BTA 5x4500 500 5260 4895 4500 2884 862 922 650 660 60
+ Przenosnik wagowy BT przy silosie potaczony rynna.
BTA 6x4500 650 5260 4895 4500 2884 1012 1072 650 780 S0
BTA 8x4500 800 5260 4895 4500 2884 1162 1222 650 880 130
BTA 10x4500 1000 5260 4895 4500 2884 1272 1362 650 1020 180
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W uktadach silosow ciggi transportowe wykorzystywane do transferu pomiedzy zasobnikami lub uktady zawierajgce zgarniacze !
czesto wyposazone sa w przenosniki tasmociagowe. Jesli jest inaczej (przenosniki tancuchowe, podnosniki kubetkowe) instalacja F
urzadzenia do wazenia ciggtego jest niemozliwa. Zastosowanie przenosnika BT staje sie najprostszym i skutecznym rozwigzaniem.
Podobnie przy kiszonkach, gdy z uwagi na rodzaj zastosowanego przenosnika (fancuchowy, wyrzutnik) wazenie nie jest mozliwe Przepyw
przenosnik BT w wykonaniu ATEX jest idealnym rozwigzaniem. SzerokoSc tasmy A B C D E F H Masa (kg) (m/h)
Poza standardowymi szerokoSciami tasmy i przeptywem PRECIA MOLEN projektuje i produkuje urzadzenia dostosowane do wyzszych BTL 6x3000 650 3710 3220 3000 1500 1070 1150 1000 1155 10
wydajnosci jak rowniez produktoéw o bardzo matej ggstosci. BTL 8x3000 800 3710 3220 3000 1500 1220 1300 1000 1215 170
BTL 10x3000 1000 3710 3220 3000 1500 1420 1500 1000 1285 250
Europejskieimiedzynarodowe certfikaty ZgodnoSc europejska i miedzynarodowa BTL12x3000 1200 3710 3220 3000 1500 1620 1700 1000 1395 325
i BTL 14x3000 1400 3710 3220 3000 1500 1820 19500 1000 1665 410
metrologlczne + Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE X
 Dyrektywa 2004/22/WE. « Dyrektywa Niskonapieciowa 2006/95/WE BTL 6x4500 650 5220 4730 4500 3000 1070 1150 1000 1300 110
. Rekomendacja OIML R50. +» Dyrektywa 2004/108/WE - kompatybilnos¢ elektromagnetyczna BTL 8x4500 800 5220 4730 4500 3000 1220 1300 1000 1350 170
+ Dyrektywa ATEX 94/9/WE** - atmosfera wybuchowa BTL 10x4500 1000 5220 4730 4500 3000 1420 1500 1000 1420 250
BTL 12x4500 1200 5220 4730 4500 3000 1620 1700 1000 1530 325
BTL 14x4500 1400 5220 4730 4500 3000 1820 1500 1000 1800 410
BTL 16x4500 1600 5270 4730 4500 3000 2020 2100 1000 2000 460

** Wersja ATEX na Zadanie.

Wszystkie wymiary podane w mm.
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