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WAG| PRZESYPOWE |30 - 4000 m3/h

PRECIA MOLEN projektuje i wykonuje wagi przesypowe od 1867 roku i
moze pomoc w operacjach zatadunku, roztadunku oraz w wewnetrznym
transporcie materiatow sypkich.

Wagi przesypowe s3g zaprojektowane tak, aby pasowaty nawet do
niewielkiej dostepnosci miejsca przy silosach.

Nasze dosSwiadczenie w technologii wazenia materiatow sypkich
pozwolito nam opracowac catg game wag przesypowych w zakresie
pracy od 30 do 4000 m3/h certyfikowanych przez UE i spetniajacych
wymagania obowigzujacej normy maszynowej oraz posiadajacych
certyfikat EX umozliwiajgcy montaz w strefie zagrozonej wybuchem.

Nasze wagi sg wykonane ze stali malowanej z elementami stali nierdzewnej,
ze stalowag lub syntetyczng wktadka chroniacg przed zuzyciem lub w catosci
wykonane ze stali nierdzewnej 304L lub 316L.

Funkcja SCS samoczynnie sprawdza wszystkie wyniki wazenia za pomocg
komparatora i jest dostepna w naszych modelach ABS-XL. Ta funkcja moze
by uzywana do regularnego sprawdzania, czy gtowny kanat pomiarowy
wazy prawidtowo. Ta opcja gwarantuje precyzje dziatania Automatycznego
Urzadzenia Wazacego (AWI) bez koniecznosci weryfikacji danych przez
operatora.

Nasi pracownicy moga na zyczenie przeanalizowac kazdy projekt dotyczacy
wazenia: wagi osadzone w ptywajgcej konstrukcji (wiezy) wagowej, wagi
do produktdw o bardzo duzej lub matej gestosci, wagi do bardzo duzego
przeptywu lub wagi o ksztatcie lub wielkoSci dostosowanej do wymagan
klienta. Przyktad: waga o zakresie pracy do 4000 m3/h zatwierdzona do
obstugi transakcji handlowych.

Nasze wagi przesypowe moga byc uzywane do wazenia wielu roznych
materiatow suchych i granulowanych takich jak ziarna zb6z, makuchy,
pelety drzewne, odpady i wiele innych produktéw pochodnych. Po
przeprowadzeniu studium wykonalnosci bedg dostepne modele specjalne
dla nawozow sztucznych, cukru, ptynow, wegla, rud mineratow itp.

Nasze wagi sg dostepne z systemem kontroli 410 ABS zaprojektowanym
i opracowanym przez nasze zespoty badawczo-rozwojowe. W potgczeniu
z tym systemem elektronicznym, nasze wagi przesypowe stajg sie
cyklicznymi sumatorami wazenia. Wagi te sg zgodne z obowigzujacymi
przepisami europejskimi MID w zakresie certyfikacji metrologicznej i
zostaty dopuszczone do obstugi transakcji handlowych klasy 0.2, 0.5, 1 lub 2.

Potencjalna precyzja wszystkich naszych modeli: +/- 0,1%. Wagi przesypowe
sg przeznaczone do uzytku w pomieszczeniach zamknietych i ostonietych
przed dziataniem wiatru. Standardowy zakres temperatury pracy wynosi od
-10 ° C do + 40 ° C. Na zyczenie, mozemy zaoferowac wersje dostosowang
do indywidualnych wymagan.

Cata seria wag elektronicznych 1410 ABS moze by¢ zintegrowana z lokalnym
lub zdalnym komputerowym lub automatycznym systemem sterowania.

Nasze oprogramowanie aplikacji ABS zainstalowane na dedykowanym
komputerze moze obstugiwac terminal 1410 ABS wspotpracujacy z waga
przesypowa.

Terminal moze byc potgczony ze wszystkimi wagami, jednak jedynie 6
z nich bedzie pokazywane na jednej stronie ekranu. Komputer mozna
zainstalowac w dowolnym miejscu, niezaleznie od odlegtosci od wag.




WAGI PRZESYPOWE 30 - 4000 m#/h

JAK DZIALA WAGA PRZESYPOWA

A. Napetnianie B. Zapamietanie wagi brutto C. Oprodznianie D. Zapamigtanie tary

Zasobnik gorny
Sekcja dozowania

Zbiornik wagowy

Zasobnik dolny

Cykl wazenia jest podzielony na 4 fazy:
Po rozpoczeciu cyklu system elektroniczny sprawdza, czy wszystkie warunki uruchomienia sg spetnione.

Faza A - Klapa dozujaca otwiera sie, aby napetnic zbiornik.

Zasobnik gorny zapewnia staty doptyw produktu na wage. W rozwigzaniu idealnym, ten zasobnik powinien
byc wyposazony w pojemnosciowy czujnik poziomu uniemozliwiajgcy otwarcie klapy w przypadku braku
wymaganej ilosci produktu. Jesli jednak Srodowisko uniemozliwia instalacje czujnika poziomu, program
1410 ABS umozliwia prace bez wejscia wykrywajacego gorny zasobnik.

Faza B - Klapa dozujgca zamyka sie; "waga brutto” zostaje zapamietana.

Faza C - Klapa wytadowcza otwiera sie i uwalnia produkt zamkniety w zbiorniku wagowym.

Zwazony produkt jest usuwany z dolnego zasobnika. Ten zasobnik musi byé wyposazony w pojemnoSciowy
czujnik poziomu uniemozliwiajgcy otwarcie klapy wytadowczej, jesli dostepna objetos¢ urzadzenia odbiorczego
jest niewystarczajgca do odbioru produktu zatrzymanego w fazie B. ObjetoSc graniczna wykrywana przez ten
czujnik poziomu jest rozna dla réznych modeli wag.

Faza D - Klapa wytadowcza zamyka sie i jest wyznaczana tara.
Nastepnie jest obliczana waga netto materiatu w danym cyklu i sumator aktualizuje taczng wage, ktéra jest
pokazywana na terminalu 1410 ABS.

NASZ ASORTYMENT WAG PRZESYPOWYCH
Przeptyw Przepiftv/vhir;asowy Zakres wazenia [kg] Opcja SCS Opcja ATEX

objetosciowy [m3/h]

ABS-X003 27 20 60 X ]
ABS-X004 40 30 100 X ]
ABS-X007 67 50 200 X .
ABS-X015 133 100 400 X .
ABS-X020 200 150 600 X ]
ABS-X027 267 200 800 X ]
ABS-XLO2 200 150 800 . .
ABS-XLO3 300 225 1200 . .
ABS-XL0O4 400 300 1500 . ]
ABS-XLO6 600 450 2500 . ]
ABS-XLO8 800 600 3500 . .
ABS-XL10 1000 750 4000 . .
ABS-XL12 1200 900 5000 . ]
ABS-XL14 1400 1050 7500 . ]
ABS-XL16 1600 1200 10000 . ]
ABS-XL18 1800 1350 12000 . .
ABS-XL20 2000 1500 15000 . ]
ABS-XL22 2200 1650 15000 . ]
ABS-XL27 2700 2025 20000 . ]
ABS-XL33 3300 2475 25000 X ]
ABS-XL40 4000 3000 30000 X .

*Gestosc nasypowa 0,75



OPCJONALNY SYSTEM WAG Z FUNKCJA SAMOKONTROLI (SCS)

W zaleznosci od modelu, zbiorniki montowane sg na trzech lub czterech czujnikach tensometrycznych.
Wszystkie modele sg wyposazone w przetworniki analogowo-cyfrowe.

System SCS wykorzystuje drugi, niezalezny kanat pomiarowy posiadajacy swoje wtasne czujniki
tensometryczne i przetwornik analogowo-cyfrowy dziatajacy we wszystkich cyklach wazenia.

Wagi okreSlone przez ten kanat podporzadkowany (,slave”) sa okresowo poréwnywane z wagami
okreslonymi przez kanat gtowny, co eliminuje ryzyko stopniowego dryftu spowodowanego czynnikami
mechanicznymi lub elektrycznymi.

Daje to absolutng gwarancje statej doktadnoSci wazenia przez caty czas automatycznego zatadunku lub
roztadunku wazonych materiatow.

System ten moze by¢ uzywany do obstugi transakcji handlowych lub operacji zatadunkowych prowadzonych
pod nadzorem celnym.

W takim przypadku oba kanaty pomiarowe muszg zostac oddzielnie sprawdzone i dopuszczone zgodnie
z obowiazujacymi przepisami europejskimi i MID 2004/22/WE.

W przypadku wykrycia btedu w kanale gtownym, system SCS moze by¢ uzyty do szybkiego przetgczenia na
kanat "slave" bez przerywania operacji wazenia podczas kalibracji wagi.

SCHEMAT SCS
Poréwnanie wersji standardowej z wersjg SCS:
v Standardowa waga przesypowa: ~ Waga z systemem SCS:
Kontrole metrologiczne sg wykonywane recznie Kontrole metrologiczne sg wykonywane
przez operatora. Jest to dtugotrwata operacja, automatycznie przez system SCS. Powyzsze
podczas ktorej nie mozna uzywac wagi w cyklu kontrole sg wykonywane okresowo podczas cykli
produkcyjnym. wazenia bez przerywania biezacej operacji.
System ten ogranicza lub eliminuje kontrole System SCS jest skuteczny zaréwno przy uzyciu
posSrednie miedzy 2 przeglagdami rocznymi. technologicznym jak i do obstugi transakcji
Ryzyko dryftu wartosci pomiarowych w czasie handlowych dzieki dwom kanatom skalibrowanym za

pomiedzy przegladami jest niekontrolowane. pomocg certyfikowanych wzorcow masy.



SYSTEM KONTROLNO-POMIAROWY

System 1410 ABS sktada sie z przetwornika 1400 TB ABS
przymocowanego do wagi, ktéry wykonuje

konwersje analogowo-cyfrowa sygnatu z czujnikow
wagowych i przesyta pomiar wagi do terminala 1410 ABS

zainstalowanego lokalnie lub zdalnie, przez magistrale
terenowg CAN OPEN.

Wejscia / wyjscia sg sterowane przez magistrale terenowg
CAN OPEN. System 1410 wyposazony w oprogramowanie
ABS (Automatic Bulk Scale) jest systemem kontrolno -
pomiarowym odpowiednim dla wszystkich typéw nowych
lub istniejgcych, elektronicznych lub hybrydowych wag
przesypowych produkowanych przez nas lub innego
producenta, przeznaczonych do uzytku technologicznego
lub do obstugi transakcji handlowych.

System 1410 moze byc¢ sterowany w trybie potautomatycznym przez

operatora lub w trybie w petni automatycznym przez komputer/ sterownik PLC De_q/m‘eNet__
przy uzyciu modutu do komunikacji przez zainstalowang magistrale terenowa:

Ethernet-Modbus / TCP, Ethernet IP, Profibus DP lub Device Net. Ethernet TCP/Modbus

W trybie potautomatycznym terminal 1410 ABS wysyta dane biezgcego

cyklu do komputera PC, ktory je wySwietla na ekranie kontrolnym. W trybie
automatycznym terminal 1410 ABS komunikuje sie bezposrednio z systemem
zarzadzania klienta.

Komunikacja Modbus RTU to kolejna opcja pofgczenia z komputerem. Dostepne sg opcjonalne moduty
wyjsciowe RS232 lub RS485.

Pamiec USB moze by¢ uzywana z terminalem 1410 ABS i stuzy¢ do zapisu lub odczytu parametrow
opcjonalnych, wagi i plikdow produktow.

Moze by€ rowniez uzywana jako wirtualna drukarka. Raporty z uruchomienia i zakofhczenia pracy mozna
drukowac fizycznie lub zapisywac w pamieci USB badZ wykonywac obie operacje w zaleznosci od
preferencji. Mozna drukowac bilety operacyjne z komputera lub przenosic je do systemu biurowego za
pomocg pamieci USB.

Mozna rowniez drukowac raporty informacyjne z kazdego cyklu wazenia (podajgce wage brutto, tare i
wage sumaryczng) oraz raporty btedéw wystepujacych podczas cyklu w celu dokumentowania historii
operacji zatadunku lub roztadunku.

Wszystkie wagi przesypowe
podtaczone do naszego systemu
1410 ABS mogg wspotpracowac z
niezaleznym systemem nadzoru
opracowanym przez PRECIA MOLEN
uzywanym do zdalnego sterowania
urzadzeniami wagowymi, monitoringu
faz cykli, pokazywania petnych
informacji o biezacych operacjach,
zapisu danych harmonogramu
wykonywanych operaciji

oraz wysSwietlania statusu wszystkich
wejsc / wyjsc.




MODELE Z CERTYFIKATEM ATEX
Norma ATEX weszta w zycie 1 lipca 2003 r.

i wprowadzita wymagania techniczne okreslone

w dyrektywie 94/9 /WE w sprawie atmosfer

wybuchowych. Nasze wagi w wersiji EX posiadajg
certyfikat ATEX (dla urzadzenia lub systemu) i sg

dostarczane wraz ze Swiadectwem badania typu WE.

Certyfikat ATEX dla

modeli ABS-X Ex: LCIE 09 ATEX 3060 X

Certyfikat ATEX dla

modeli ABS-XL Ex: LCIE 04 ATEX 6067 X

Oznaczenie identyfikacyjne wymagane
przepisami naszych wag ATEX do wag

przesypowych:

(" PRECIA MOLEN
Typ: ABS-X.. Ex 1/3D
Nr fabryczny:..
Ex Il 1/3D T125°C IP66
(_LCIE 09 ATEX 3060 X

Rok produkciji...

(" PRECIA MOLEN
Typ: ABS-XL.. Ex 1/3D

Ex 11 1/3D T90°C IPE6
\_LCIE 04 ATEX 6067 X

Nr fabryczny:....eocen

Rok produkgjic.....e. e

Diraciive BAAEE

Nurmém de Niesiation CE de fypa
LECEE 04 ATEX E06T X

4 Acparstou ysiéme de prolackon
m- TABS-XL.... -ATEX

Domandeur : PRECIA MOLEN
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-
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4800 DE Brada
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REFERENCJE

v Ponad 140 lat doSwiadczenia w produkcji
wag przesypowych.

v Tysigce urzadzeh wagowych
zainstalowanych na catym Swiecie.
ADM « AGRALYS « BASF « BORAX
BUHLER BUNGE « CARGILL
CENTRE GRAIN « CEREPY « CODEMAR
COHESIS COOPAGRI . COSAN
COSUMAR CRISTANOL « CUCKROWNIA
FEED AND FOOD . GBS
GELDORF - DESMET « INVIVO « LIMAGRAIN
LOUIS DREYFUS « SOUFFLET GROUP
MALTEUROP PROMILL « ROQUETTE
ROBUST SAIPOL « SCANDI MAROC
SEA INVEST « SENALIA « SHGT
SILO CORDOBA . SILOPORT
SIMAREX « SNC LAVALIN « SONASTOCK
SoSiPo « STOLZ « SUCRAFOR « SUNABEL
SYLVER FOOD « TAIM « TAME « TEREOS
TERMINAL RIFUSE « TOEPFER « UNIDESHY

SERWIS OPARTY NA JAKOSCI
| DOSTEPNOSCI

v PRECIA MOLEN oferuje kompleksowy i
szybki serwis zapewniajgcy zgodnosc
z przepisami dzieki sieci centrow
serwisowych na catym Swiecie.

Nasze biuro wsparcia dziata 24 godziny
na dobe, aby zapewnic szybka reakcje na
zgtoszenia serwisowe.

Gdziekolwiek w Swiecie bys nie byt,
nasz zespot serwisowy jest zawsze do
Twojej dyspozycii

g

preciamolen.com.pl



OBECNOSC NA CAtYM SWIECIE
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PRZEDSTAWICIELSTWA PRECIA MOLEN NA SWIECIE
AUSTRALIA MALEZJA
® NASZE BELGIA MAROKO
ODDZIALY
BRAZYLIA NOWA ZELANDIA
e PONAD 40
BURKINA FASO NORWEGIA
PRZEDSTAWICIELSTW
-
NA SWIECIE .
CZECHY HOLANDIA
FRANCJA UKRAINA
ZJEDNOCZONE EMIRATY ARABSKIE
IRLANDIA WIELKA BRYTANIA
WYBRZEZE KOSC| StONIOWE)J STANY ZJEDNOCZONE
ZACHODNIE INDIE
DC 10085-7-000 07/2021 Precia-Molen zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian do opisanych tu urzadzef w dowolnym momencie.

PRECIA POLSKA Sp. z o.0.
ul. Czerwonego Pradnika 6

PRECIA

Tel: 12 411 50 50

ke MOLEN"
E-MAIL biuropl@preciamolen.com

WORLDWIDE WEIGHING



